
CA
T2

02
PD

10
2 

   
96

.0
2.

19

www.gaamelectric.com
info@gaamelectric.com

Suitable for professional and extra heavy duty welding 
Easy arc striking, stable and spatter free arc
Abillity MMA & TIG welding(PARS EL 502C,502P) and gouging(PARS EL 502P)
Current auto preset
Adjustable arc force for different electrodes (cellulosic, basic, rutile, ... )
Anti-stick system 
Service &Service & warranty

Series:PARS-EL Professional Classic
Models: PARS-EL 502P, PARS-EL 502C

WELDING RECTIFIERS

كاربرد در جوشكارى هاى حرفه اى و فوق سنگين صنعتى 
ايجاد قوس بسيار آسان، پايدار و بدون پاشيدگى 

قابليت جوشكارى با انواع الكترودهاى پوششدار، جوشكارى تيگ و انجام گوجينگ 
داراى Preset اتومات (تنظيم و نمايش مقدار جريان بصورت ديجيتال قبل از شروع جوشكارى) 

داراى ولوم تنظيم كيفيت جوشكارى به ازاى تغيير نوع الكترود (قليايى، سلولزى، روتيلى و...) 
سيستم جلوگيرى از چسبيدن الكترود 

دوره ضمانت با پشتيبانى و خدمات دوره ضمانت با پشتيبانى و خدمات 

   PARS-EL 502P, PARS-EL 502C :مدل هاى
  PARS-EL Professional Classic :سرى

ركتيفايرهاي جوشكاري 



 

 

مشخصات بذون اطلاع قبلی برای شرکت  توجه: حق تغییر کلیه
 گام الکتریک محفوظ خواهذ بود

F: Fasted action fuse      D: Delayed action fuse 
1. Other duty cycles on request   2. Other Voltages / 
frequencies on request 
3. Gaam Electric reserves the rights to change the 
specifications without notice. 
4. Last digit number of the name of machine (for ex 2 
in PARS-EL 502P ) indicates to the version of it. 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

ٍ  ًيض جَؿناسي حشفِ اي دس ؿشايط  سمتيفايشّا تشايايي  ػخت ٍ ػٌگيي ماسخاًجات
ذ. ج اَيي ػاختِ ؿذُ اً ْايي َؿناسي دس تذتشيي ؿشايط آبٍ  ّ ادس صٌايغ ًفت دػتگاّ

ٍ صٌايغ ػٌگيي ماستشد داسًذ. گاّي، ػاخت هخاصى فلضي، مـتي ػاصي   ٍگاص،صٌايغ پالايـ
دس دػتگاُ فَق تشاي ّش ًَع النتشٍد قاتليت تٌظين اػتاتيني تا ميفيت تالا اهناى پزيش اػت، 

اَى تا تٌظين پتاًؼَهتش  ٍ  ميفيت جَؽ تؼياس ػالي تذػت آٍسد. ARC Forceلزا هي ت
تشاي حالتْاي گَجيٌگ ٍ تيگ ًيض تطَس جذاگاًِ قاتل اًتخاب تَدُ ٍ تْيٌِ ؿذُ اًذ. 

ػِ فاص ٍ تا مٌتشل النتشًٍيني هي تاؿٌذ. ايي ػيؼتن تاػث ايجاد  PARS-ELيدػتگاّْا
 مٌتشل حَضچِ هزاب هي ؿَد. جشياى جَؿناسي تثثيت ؿذُ ٍ قَع تؼياس آػاى ٍ

دس صَست چؼثيذى النتشٍد تِ قطؼِ ماس، ػيؼتن آًتي اػتيل جشياى جَؿناسي ّوچٌيي 
 سا تِ هقذاس حذاقل ماّؾ هي دّذ. 

 سمتيفايش ٍيظگيْاي تشجؼتِ دػتگاُ
  تٌظين جشياى جَؿناسي پيَػتِ تا داهٌِ صياد ٍ اهناى تٌظين حيي جَؿناسي 
  مٌتشل تْيٌِ حَضچِ هزاب ٍ قَع پايذاس ٍ تذٍى پاؿيذگي 
  اَع النتشٍدّاي پَؿؾ داس، جَؿناسي تيگ ٍ اًجام گَجيٌگ قاتليت جَؿناسي تا اً

 حالتِ )تا تَجِ تِ جذٍل(ّشمذام تاميفيت ايذُ آل ٍ اًتخاب تَػيلِ يل مليذ چٌذ 
  ِهجْض تPreset  ،اتَهات )تٌظين هيضاى جشياى جَؿناسي قثل اص ؿشٍع ماس

تَػيلِ ًوايـگش ديجيتال ٍ ًوايؾ هقذاس ٍاقؼي جشياى پغ اص تشقشاسي قَع تا 
 ( Presetخاسج ؿذى اتَهاتيل ػولنشد 

 ِدػتگاُ تَػيلِ تٌظين هقذاس النتشيني  تغييشهـخص Arc Forceػتشػي تِ تشاي د
لَضي،سٍتيلي ٍ ...(  تْتشيي ميفيت جَؽ تشاػاع ًَع النتشٍدتناسسفتِ)قليايي،ػل

   لٍتاطؿثنِ ٍطَل قَع ٍطَل ماتل  حؼاع ًثَدى جشياى جَؿناسي تِ ًَػاًات 
  ماس  آغاصقَع تؼياس ػالي دس تشقشاسي 
 ّوچٌيي ػيؼتن ؿٌاػايي سيوَت تصَست َّؿوٌذ  هجْضتِ ػيؼتن آًتي اػتيلٍ 
  ًـاًگش ػولنشد حفاظت اضافِ تاس ٍ حفاظت دس تشاتش اتصال مَتاُداساي 
 ّوچٌيي جشياًْاي ّجَهي تَاٍُ  اَػتِ حفاظت دػتگاُ دسحالت اتصال م  (Surge)ًاخ
  پل قذست حفاظت ٍ اّ ُ هيگشدددسهقاتل تشد ِ ػثة طَلاًي ؿذى ػوش دػتگا اّي خاسجي م يَض ً 
  ٍلَمMulti turn چٌذ دٍس( تشاي تالا تشدى دقت تٌظين جشياى( 
 ػيؼتن حفاظت اص پتاًؼيَهتش دس تشاتش فـاسّاي هناًيني 
  هجْض تِ ػيؼتنLift arc : َّؿوٌذ دس جَؿناسي تيگ تا هضاياي ريل 
  ،ػوشتؼياسطَلاًي ًَك النتشٍد تٌگؼتي ٍ ػذم ًياص تِ تيضمشدى هنشسآى

رسات النتشٍدتيگ )تٌگؼتي(، جلَگيشي اص آلَدُ ؿذى حَضچِ هزاب تَػط 
حفاظت اص دػتگاُ ٍ تَسچ دس ٌّگام اتصال مَتاُ خشٍجي،هناًيضم ؿشٍع 

 تؼياسػالي قَع تيگ
  جشياى تشق ٍسٍدي ًاچيض، ضشية قذست تالا ٍ ساًذهاى صياد 
  ٍ حفاظت ػالي تذًِ دس هقاتل ػَاهل هحيطي… 

 دس صَست ػفاسؽ 
 ماتل ٍ اًثش جَؽ 
 ماتل ٍ اًثش اتصال  
  قاتليت تٌظين ػيؼتنHot Start 

 جًشكاري ركتيفايرهاي

 PARS-EL PROFESSIONAL , Classicهاي  تيپ

WELDING RECTIFIERS 
 

TYPE PARS-EL PROFESSIONAL, CLASSIC 

 The Professional Rectifier series with possessing heavy duty power 
sources for critical welding in workshop and all field`s weather conditions. 
This machine is used in oil & gas industries, refinery, making metallic 
tanks, cars & ships industries, etc. The PARS-EL series have ability of 
tuning static characteristic for different electrodes by adjusting Arc force 
potentiometer. PARS-EL is a three phase electronic controlled machine. 
This system allows having a stabilized output current, easy striking and 
easy controlled molten puddle. 

EXCELLENT FEATURES OF MACHINE 

 Continuous regulation of welding current, Adjustment can be made 
during welding 

 A stable, spatter free arc and easily controlled molten puddle 
 Ability of MMA & TIG(LIFT) welding and gouging with ideal quality 

and selecting by multi-state switch (Pls. see the table) 
 Digital display of pre-set and real current (PARS EL 502P) 
 Changing electrical characteristic by adjustable "Arc force" for 

different electrodes (cellulosic, basic, rutile, ...) 
 Constant welding current regardless of cable length, arc voltage 

and mains voltage fluctuations. 
 Excellent striking capabilities 
 Anti-stick system & Auto detect remote control 
 Indicator for  overload  protection and protection against short 

circuit 
 PCB protection against remote cable short circuit 
 Protection against all kinds of external noise 
 Multi turn potentiometer for increasing of adjustment accuracy 
 Protected system of potentiometer against applying over torque 
 Lift arc system in TIG process with excellence as follows: 

High durability of electrode tip, prevent of molten puddle pollution, 
protection of torch & machine when short circuit in output, 
Excellent start process of TIG arc 

 High efficiency, high power factor and low mains current 
 Excellent case protection against external agents and etc. 

OPTIONAL 

 Electrode holder with cable 
 Earth clamp with cable 
 Adjustable “Hot Start” 

 

OPTIONAL 
 Electrode holder, earth clip, welding cable 
 Adjustable “Hot Start” 
 OffShore type 

 

TECHNICAL DATA 
 
TECHNICAL DATA 

 

Sales Office: No.10, Ashkan St, 10th St,Karegarshomaly, Tehran, Iran  Tel : +98 (21) 88010966 (24 Line)  Fax : +98 (21) 88027940 

Factory: P.O.  Box:  48175 - 385,   Sari, Iran      Tel:    +98    (11)    33137110,     33137111          Fax: +98 (11) 33137117 

61;149::خط(    ديروگار>  46)  88;101::تلفه> ، طبقه ايل ي ديم. 01پلاك  خيابان اشكان  تهران، خيابان كارگر شمالي، خيابان دهندفتر فريش>  
 (100)   55059008(  ديروگار> 100)55059001، 55059000،   تلفه> 6:097 - 5:7 صىديق پستي،ساريكارخاوه>

 

 

PARS-EL 502P 

 

 

PARS-EL 502C 
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WELDING OUTPUT 

Current Range A 20-500 

Welding Current at 50% Duty Cycle1 A 500 

Welding Current at 100% Duty Cycle 
(40oC) 

A 390 

No. Load Voltage V 85 

Welding Processes 
 

MMA / TIG(LIFT) 
MMA / 

TIG(LIFT)/Gouging 
 ا

MAINS CONNECTION (Three Phase , 50Hz , 400V)
2   

Fuse A  D 50 

Primary current at 100% Duty Cycle A 33.5 

   

Installed Power (Max) KVA 29.5 

No. Load Power KW 0.78 1 

Mains Cable Cross Section(Cu,Nayy)           mm2 4 x 6 

  MISCELLANEOUS   

Cooling  Fan 

Protection Class (Acc. to IEC529)  IP 21 S IP 21 S 

Insulation Class  F 

Dimension (LxWxH) mm 860x660x755 860x660x750 

Weight kg 185 187 

 


