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The synergic multifunction DIGIMIG power sources, 
based on the most modern IGBT inverter technology and 
fully digital controlled, allow premium welding quality in 
both MIG-MAG and in Pulsed and Inter-Pulsed MIG on 
all  materials, particularly on stainless steel, aluminum 
and galvanized steel, by minimizing any reworking job 
thanks to their spatter free welding.
Technologically advanced, easy-to-use, DIGIMIG`s     Technologically advanced, easy-to-use, DIGIMIG`s     
represent the ideal solution for any application requiring 
high precision and repeatability of the achieved results.
The DIGIMIG`s versatility allows the operator achieve 
optimal performances both in TIG by “lift” mode striking 
and in MMA welding.   

MULTI FUNCTION TREE PHASE INVERTER WELDING MACHINES

INTER PULSED MIG,PULSED MIG, MIG/MAG, MMA and TIG

Series: DIGIMIG
Models: DIGIMIG 401, DIGIMIG 501, DIGIMIG 502   

DIGIMIG :سرى
    DIGIMIG 502, DIGIMIG 501, DIGIMIG 401 :مدلهاى

تكنولوژى  ترين  كامل ديجيتالى و مدرن  كنترل  از  بهره گيرى  با    DIGIMIG تغذيه سينرجيك چندمنظوره  منابع 

IGBT اينورتر، بهترين كيفيت جوشكارى را در فرآيندهاى MIG,        MIG, MIG/MAG پالس دوبل روى انواع 

قطعه كار به ويژه استينلس استيل، آلومينيوم و فولاد گالوانيزه با جوش بدون پاشش بدست مى دهد. تكنولوژى 

DIGIMIG براى كاربردهايى كه نياز به دقت بالا و نتايج  پيشرفته به همراه سهولت استفاده باعث شده است كه 

تكرارپذير  دارند، ايده آل باشد. 

كاربر در استفاده از اين دستگاه اين امكان را دارد كه با حداكثر كارايى در فرآيند TIG با قابليت ”Lift“و در فرآيند 

MMA براحتى جوشكارى نمايد. 

پالس 

دستگاه هاى جوشكارى سه فاز MIG/MAG با قابليت جوشكارى پالس، 
اينترپالس، سينرجيك و توانائى جوشكارى تيگ و الكترود پوشش دار 
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 ٍيژگيْاي بزجستِ دستگاُ

 قاتلیر کٌسشل سیٌشجیک دیجیسال تشای کلیِ خاساهسشّای جَضکاسی 

  جَضکاسی تذٍى خاضص دس فشآیٌذMIG/MAG  ٍMIG      ِخالس تاا ّاش ًاَط ق  ا

 اًسخاب تْیٌِ خاساهسشّای جَضکاسی تاکاس ٍ ّش ًَط گاص 

 

 

 

پالس،  يجَضنار تيبا قابل  MIG/MAGسِ فاس يجَضنار يدستگاُ ّا
 ٍ النتزٍد پَضص دار گيت يجَضنار یٍ تَاًائ ليٌزجيس ٌتزپالس،يا
 

 

   هدل ّاي>

              

 EXCELLENT FEATURES OF MACHINE 

 Synergic digital control of all the welding parameters 

 Spatter free in both MIG/MAG and PULSED MIG on any 

material and with any gas 

 

 

 

 

Multi-Function Three Phase Inverter Welding Machines 
Inter Pulsed MIG, Pulsed MIG, MIG/MAG, MMA and TIG 

 

 

 

 

Models:      DIGIMIG 401, DIGIMIG 501, DIGIMIG 502 

                   

 High welding performance in both 

MMA and TIG by “Lift” mode 

striking 

 Ability to store personalized 

welding programs 

 “Energy Saving” function to 

operate the power source cooling 

fan and the torch water cooling 

only when necessary. 

 Monitoring and repeatability of the 

welding parameters, which can be 

printed 

 User friendly and easy-to-use 

selection and recalling of the 

parameters and welding programs 

 Low energy consumption 

 Remote parameter adjustment 

directly from feeder 

 Auto-diagnostic feature for trouble 

shooting 

 Initial and crater welding cycle 

control 

 The use of special MIG torches 

permits the remote control of the 

welding parameters directly from 

the torch 

 Innovative and user friendly 

design 

 The use of special MIG torches permits the remote control of 

the welding parameters directly from the torch 

 Innovative and user friendly design 

 Sloping front control panel, easy to read and adjust and highly 

visible from any direction 

 Welding current SYNERGIC adjustment 

 Arc length FINE adjustment 

 Exceptional welding characteristic in MIG- MIG pulsed- MIG 

Double pulsed 

 Burn Back control 

 Ability to select 5welding modes: 2T(Two stroke),4T (four 

stroke), 2T crater, 4T crater 

 Ability to select 3different welding procedures/modes, synergic 

mode, manual mode and automatic mode 

 Use spool cover in pars feed 4620D to protect spool of wire 

from, dirt and contaminates 

 Service & warranty 

 

 

   دس فشآیٌاذّای   قاتلیر جَضکاسی تا کیفیر عاال

MMA  ٍTIG  تا اسسفادُ اص زکٌیک(Lift) 

     قاتلیر رخیشُ ٍ تاصیات  تشًاهاِ ّاای جَضاکاسی

 تشای کاستش

      ِصشفِ جَی  دس هصاش  اًاشطی تاشر دس ًسیجا

سیساسن آب  عولکشد خَدکاس فاي هٌثات زیزیاِ ٍ    

 خٌک فقط دس هَاقت ضشٍسی

     ًوااایص ٍ زکااشاس خاازیشی ٍ قاتااد  اااج تااَدى

 خاساهسشّای جَضکاسی

     تاصیات  ٍ اًسخاب آساى خاساهسشّاا ٍ تشًاهاِ ّاای

 جَضکاسی

 س ح هصش  اًشطی خاییي 

  قاتلیر زٌظین خاساهسشّا هسسقیواً اص سٍی ٍایشفیذس 

    سیسسن عیة یات  خَدکاس جْر ساَْلر دس سفات

 احسوال  عیة ّای

 ٌسشل هسییشّای جَش دس لحظِ ضاشٍط ٍ خایااى   ک

 جَضکاسی

    قاتلیر کٌسشل خاساهسشّای جَضاکاسی هساسقیواً اص

سٍی زااَسد دس صااَسذ اسااسفادُ اص زااَسد هیاا  

 هخصَظ

    سادُ ٍ کاستش خسٌذ طشاح 

    خاًد جلَ ضیة داس کِ اهکاى سٍیر ٍ خَاًذُ ضذى اص زواه   صٍایا سا فشاّن ها

 ًوایذ.

 قاتلیر زٌظین جشیاى تصَسذ سیٌشجیک 

 قاتلیر زٌظین دقیق طَل قَس 

  هی ، هی  خالسا ، ٍ  هیا    هطخصِ جَضکاسی تسیاسعال  دس خشٍسِ جَضکاسی

 ایٌسشخالس

  قاتلیر زٌظینBurn Back  

  حالر جَضکاسی 5قاتلیر اًسخاب: 

 ٍ  ْاسضشب دس حالر ه وَل  دٍ ضشب -

 کٌسشل جشیاى دس اتسذا ٍ اًسْای جَضکاسی  ْاسضشب تا ٍ دٍضشب -

 زٌظین صهاى تشای خال جَش صدىقاتلیر  -

 زَاًای  جَضکاسی دس سِ حالر هخسلف سیٌشجیک، دسس  ٍ ازَهازیک 

    4620اسسفادُ اص کاٍس قشقشُ سین جَش دس ٍایاش فیاذسD    جْار جلاَگیشی اص

 آلَدگ  سین جَش ٍ خاضص تش سٍی آى

 دٍسُ ضواًر تا خطسیثاً  ٍ خذهاذ 
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 آخزيي پديدُ ّاي تنٌَلَژي   

 :پالس مَتاُ

زکٌَلَطی خالس کَزاُ زحَل تضسگ  دس سٍش جَضکاسی قَس خالس اسر کِ تِ 

جَضکاس اجاصُ ه  دّذ زَسد )ًاصل( سا تِ ق  ِ کاس تسیاس ًضدیک ًوایذ، دس 

ًسیجِ جَضکاسی زحر ٍلساط خیل  کن ٍ تا طَل قَس کَزاُ زش ٍ خایذاسی تیطسش 

 "خالس کَزاُ"تِ دلید کٌسشل خلاقاًِ، ضکد هَج دس فشآیٌذ  ضَد.اهکاى خزیش ه  

ًشخ سسَب تیطسش ٍ خاضص کوسش هیسش  ،دسسیات  تِ سشعر جَضکاسی تالا 

 ٍ ضوٌا حشاسذ کوسشی تِ  ق  ِ کاس هٌسقد ه  ضَد. گشدیذُ

 

 :ايٌتز پالس

 خلاقاًِ( دس فشآیٌذ هی  خالس تاعث زلفیق ضذى خیکْایایي سیسسن اتسکاسی )

خالس خشٍج  دسسگاُ تا ایي خالس ثاًَیِ تا فشکاًس هسییش ه  ضَد کِ تاعث 

زاتیذگ ( سا اس ضذُ دس ًسیجِ کوسشیي اعَجاج )اًسقال حشاسذ کوسشی تِ ق  ِ ک

دس ق  ِ کاس تَجَد ه  آٍسد ٍ دس خایاى کیفیس  تسیاس عال  ٍ ًوای ظاّشی تا 

ضکاسی ایٌسش خالس هٌاسة هْشُ ّای  ضثیِ تِ جَضکاسی زی  تذسر ه  آیذ. جَ

 تشای جَضکاسی آلَهٌیَم ٍ اسسیٌلس اسسید ه  تاضذ.

 

 مٌتزل ديجيتال>

سَْلر کاستشد ٍ خاًد کٌسشل کاستش خسٌذ تِ کاستشاى غیشهاّش کوک ه  کٌذ کاِ  

، هی  خالس ٍ هی  خالس دٍتد تشاحس  کاسکٌٌذ. خاس   MIG/MAGتا فشآیٌذّای 

اص اًسخاب تشًاهِ جَضکاسی هَسد ًظش ه اتق ق  ِ کااس، ق اش ساین ٍ ًاَط گااص      

هَسد اسسفادُ، زٌْا کاف  اسر ضخاهر ق  ِ کااس اًسخااب ضاَد سادس دساسگاُ      

خاساهسشّای صحیح جَضاکاسی سا دس حایي کااس تاا     سیٌشجیک تصَسذ خَدکاس ٍ یا 

 لیِ زیییشاز  کِ ه  زَاًذ سخ دّذ زٌظین ه  ًوایذ.زَجِ تِ ک

 

 :(WFCمٌتزل ضنل هَج )

علاٍُ تش ایٌکِ هطخصِ ّای جَضکاسی تِ صَسذ دیجیسال  تَسیلِ 

هیکشٍخشٍسسَس کٌسشل ه  ضًَذ زا زیییشاذ ًاض  اص حشکر زَسد ٍ عذم 

 یکٌَاخس  س ح ق  ِ کاس هٌجش تِ ًاخایذاسی قَس ًگشدد، جْر زٌظیواذ ضخص 

تیطسش ٍ ًیاصّای خاظ، یک خساًسیَهسش کِ تِ عٌَاى اًذٍکساًس الکسشًٍیک  هسییش 

اصلاح  MIG/MAGعود ه  کٌذ، فشکاًس خالس ٍ ضکد هَج سا دسجَضکاسی 

 ه  ًوایذ.

 

 

The latest technological phenomena’s 

SHORT-PULSE: 

Short Pulse technology revolutionizes the Pulsed arc welding 

methods by allowing the operator keep the torch very close to 

the work piece, thus welding at very low voltages with a shorter 

and more stable arc than obtained when using traditional 

equipment. Thanks to the innovative wave from control in 

SHORT-PULSE it is possible to reach very high welding speeds 

coupled with high performance wire deposits, resulting in totally 

spatter free welding with substantial reductions in thermal 

dilatation. 

 

INTER-PULSE: 

This PULSED MIG innovative system couples existing pulse 

peaks with a second level of variable frequency pulses. Inter 

Pulse causes a reduction in the heat transfer to the work piece 

by minimizing its deformation and produces premium quality 

aesthetic beads similar to TIG finishing. Inter Pulsed welding is 

extremely useful When welding aluminium and stainless steel. 
 

 

DIGITAL CONTROL: 

An easy-to-user friendly control panel helps the unexperienced 

user to easily operate DIGIMIG`s in MIG/MAG, Pulsed MIG and 

Inter Pulse MIG, After selection of the pre-set welding program 

according to material, wire diameter and gas to be used, it is 

then sufficient to select the material thickness the 

microprocessor automatically choose for you the most correct 

parameters while compensating for any changes that occur 

during welding. 

 

 

WFC-Wave Form Control: 

The welding characteristics, digitally controlled by the 

microprocessor, in order to keep the arc constantly precise and 

stable by compensating for continuous changes in welding 

conditions caused by torch movement and work piece 

irregularity it can be further adjusted and personalised to suit 

specific needs by using the proper knob, which acts like an 

adjustable electronic inductance, in order to correct the pulse 

frequency and the wave from in MIG-MAG welding. 
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Three phase input 50/60HZ V 400 

Input power @I2max KVA 22.8 31.2 

Input power (I2 @100%) KVA 18 18.5 

fuse@I2max A D35 D50 

Input current  @100% A 26 26.7 

Mains cable cross section mm
2
 4x6 4x6 

Open circuit voltage V 70 70 

Current range A 10-400 10-500 

 100% 
Duty cycle at( 40˚C)                  60% 

                                        X% 

A 310 370 

A 350 430 

A 400(40%) 500(35%) 

standards  IEC60974-1 
ISIRI11225-1 

IEC60974-1 
ISIRI11225-1 

Protection class IP IP21 S IP21 S 

Insulation class  H H 

Dimensions(LxWxH) cm 68.5 x 29 x 55 60 x 33 x 57 

Weight Kg 48.600 54 

Sales Office: No.10, Ashkan St, 10th St,Karegar shomaly, Tehran, Iran  Tel : +98 (21) 88010966 (24 Line)  Fax : +98 (21) 88027940 

Factory: P.O.  Box:  48175 - 385,   Sari, Iran      Tel:    +98    (11)    33137110,     33137111          Fax: +98 (11) 33137116 

 61;149::خط(    دٍرًگار>  46)  88;101::تلفي>  طبقِ سَم.  ،01پلاك  خياباى  اضناى    تْزاى، خياباى مارگز ضوالی، خياباى دّندفتز فزٍش>
 (100)   55059008  ( دٍرًگار> 100)  55059001   ، 55059000    ،   تلفي> 6:097 - 5:7صٌدٍق پستی،   ساريمارخاًِ>

 

DIGIMIG 401 

 
 

 

DIGIMIG 501, 502 

 
 

TECHNICAL DATA 
 

TECHNICAL DATA 

 

 >(WSC)مٌتزل ضزٍع تغذيِ سين جَش 

هکاًیضم اص  سثیذى احسوال  سین جَش تِ ق  اِ کااس یاا ًااصل هخصَصاا دس      ایي 

 جَضکاسی آلَهیٌیَم جلَگیشی ه  ًوایذ.

 

 >(SWS)تَقف َّضوٌد پزٍسِ جَضناري 

دس صَسزیکِ دس اًسْای خشٍسِ جَضکاسی زی  زاَسد سا تاالا تکطایذ ٍلا   ضساس       

ٍ ت اَس  زَسد ق ت ًطذُ تاضذ تاا کواک ایاي سیساسن َّضاوٌذ جشیااى کااّص        

 ازَهازیک ق ت خَاّذ ضذ.

 

 ضوائن>

 ٍایشفیذس -

 یًَیر آب خٌک )ضویوِ دسسگاُ ّای آب خٌک( -

 اًثش ازصال ٍ کاتد -

 زَسد هی  آب خٌک یا َّا خٌک -

 لیفِ آب خٌک یا َّاخٌک -

 

 در صَرت سفارش>

 زَسد زی  -

 اًثش جَش ٍ کاتد -

 Push Pullزَسد هی  تا  -

 هاسک ازَهاذ جَضکاسی -

 گاص گشم کي سگَلازَس گاص، -

 Bزیح  حود کٌٌذُ -

 

 

WSC-Wire Start Control: 

This new arc striking device prevents possible wire sticking to 

the work piece or torch nozzle, by ensuring a precise and “Soft” 

arc striking, particularly while welding aluminium. 

 
SWS-Smart welding stop: 

Exclusive SWS “smart welding stop” system to the end of TIG 

welding lifting up the torch without switching off the arc will 

introduce a slope down and it will switch off automatically. 

 
 

ACCESSORIES: 

- Wire feeder 

- Coolant unit 

- Earth clamp with cable 

- Water cooled  or air cooled MIG torch 

- Water cooled  or air cooled interconnection cables 

 
 

OPTIONAL: 

- TIG torch 

- Electrode holder with cable 

- MIG torch with push Pull 

- Automatic welding mask 

- Gas regulator, Gas heater 

-    Trolley ”B” 

 

 

 4620D 

Operating Voltage V 42 

N˚ Rolls  4 

Wire feed speed  m/min 0.5-22 

Wire Reel   

  Capacity    Kg 15 

  Outer Diameter       cm 30 

Wire Diameter  mm  

  Steel  0.8-2.4 

 Aluminium  1.0-2.4 

 Stainless  0.8-1.2 

 Tubular  1.2-2.4 

Weight        kg 13.5 

Dimension(LxWxH)     cm 51 x 24 x 31 
 

 

 

PARS FEED  

 
 

توجه: حق تغییر کلیه مشخصات بذون اطلاع قبلی برای شرکت جوشا 

 محفوظ خواهذ بود.

1. Other Voltages / frequencies on request, 2.F or H on 

request, 3. Joosha reserves the rights to change the 

specifications without notice. 


